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Foreliggande uppfinning avser en anord- 
ning for automatisk styrning av tillforseln av 
massgods eller vat-ska till en vag. 

Manga olika slags vagar aro kanda och ha 
foreslagits, vid vilka tillforseln av det mate- 
rial, som skall uppvagas, automatiskt avbryts, 
nar en onskad mangd har uppvagts. Om ma- 
terialet tillfors till en behallare, som uppbars 
av vagen, onskar man vanligen tarera behalla- 
ren, innan materialtillforseln ig&ngsatts, och 
manga forslag ha gjorts avseende sattet for 
denna tarering. 

Det har foreslagits att man skall anvanda 
ett pneumatiskt system for att avbryta mate- 
rialtillforseln till vagen, nar en onskad mangd 
har uppvagts. Enligt foreliggande uppfinning 
anvands ett pneumatiskt system for att auto- 
matiskt tarera beh&llaren och avbryta mate- 
rialtillforseln. 

Enligt uppfinningen astadkommes salunda 
en vag av i patentansprakets ingress angivet 
slag och huvudsakligen uppvisande de i pa- 
tentanspraket angivna kannetecknen. 

Till uppfinningens belysning skall ett utfo- 
ringsexempel darav beskrivas i det foljande 
under hanvisning till de bifogade ritningarna. 
I dessa visar fig. 1 schematiskt den pneuma- 
tiska krets, medelst vilken uppvagningen 
styrs. Fig. 2a, b visar detaljerat styrkamma- 
ren och det darmed samverkande, till vagen 
horande elementet. For att forenkla fig. 1 vi- 
sas de olika ventilerna uppdelade, sa att i 
vart fall den mekanism, medelst vilken venti- 
len manbvreras, visas skild fran sjalva venti- 
len. I fig. 1 visas var ventil i det lage, som sva- 
rar mot obelastad manovermekanism. 



I fig. 1 visas en. i en vag ingaende vagbalk 
1, vilken ar svangbart lagrad vid ett stod 2. 
Vagens utbalansermgsmrattning innefattar en 
f jader 3, vilken i sin ovre ande ar ansluten till 
en havst&ng 4. Denna ar svangbart lagrad i sin 
ena ande medelst en svangtapp 5 och vilar i 
sin andra- ande mot en oljefylld balg 6. V&g- 
balken 1 uppbar vid den sida om stodet 2 f vid 
vilken fjadern 3 ar ansluten, en vagSk&i 7 for 
en standardvikt W. Nara vagskalen 7 uppbar 
vagbalken en plattform 8 for en behallare*, 
t. ex. ett fat, en' sack eller dylikt, till vilken 
massgods eller. vatska genom en hylsventil 9 
kan tillfdras fran en automatisk matningsan.- 
ordning. Hylsventilen 9 innefattar ett elas- 
tiskt eller kompressibelt rorstycke 10, vilket* 
omges av ett stelt rorstycke. 11. Rorstyckena 
10 och 11 innesluta mellan sig en tryckkam- 
mare 12, till vilken tryckluft kan tillforas, sa 
att genomstromningsarean genom rorstycket 
10 gradvis kan minskas anda ned till noil. 
Darigenom kan materialtillforseln genom 
hylsventilen gradvis minskas och slutligen 
helt avbrytas. 

Vid v&gbalkens motsatta ande i forhallande 
till vagskalen 7 och plattformen 8 finns en 
tryckregulator 13. Denna visas detaljerat i 
fig. 2a och 2b, som visa en sidvy av tryckre- 
gulatorn resp. ett snitt Langs linjen X — X. I 
f?g. 2a visas en del av vagbalken 1, vilken vid 
sin oversida uppbar en upprattstaende, plan 
pl&tremsa eller -tunga 14. Ett metallblock IS 
med en vertikal skara eller spalt 16 ar fastad 
vid en lagesfast del av vagen pa sa satt, att 
den plana platremsan 14 kan rorU sig vertir' 
kalt i spalten 16, nar vagbalken svanger. Me- 
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tallblocket 15 ar utbildat med tva horison- 
tella hal 17 och 18, vilka aro belagna mitt for 
varandra pa omse sidor om spalten 16. Dessa 
hal aro anslutna till en gemensam tryckluft- 
kalla, sasom antyds med pilfdrsedda linjer, 
och bilda munstycken, genom vilka luft ut- 
strommar i spalten 16. 

Vagbalkens rorelsemojlighet begransas me- 
deist ej visade stopp, sa att onodiga svang- 
mngsrorelser forhindras. Stoppen aro sa be- 
lagna, att vagbalkens vanstra sida enligt fig. 
1 kan svanga nedat sa mycket, att den plana 
pl&tremsan 14 helt frilagger munstyckena 17 
och 18. Vaghalkens vanstra sida kan vidare 
svanga uppat sa mycket, att den plana plat- 
remsan 14 helt tacker munstyckena 17 och 18 
oca skjuter upp nagot ovanfor dessa. Balans- 
laget for en given uppvagningscykel ar anord- 
nat att intraffa, nSr det mottryck, som upp- 
sUr till foljd av att den plana platremsan 14 
delvis tacker munstyckena 17 och 18, har natt 
ett faststallt varde. Stoppen aro lampligen sa 
anordnade, att vagbalkens rorelsemojlighet 
svarar mot uppvagningen av de sista 10—20 % 
av den nettpvikt, som man onskar uppvaga 
Vxd det visade utforandet ar den plana plat- 
remsans 14 tjocklek 0,25 mm, spaltens 16 
vidd 0,30 mm och munstyckenas 17 och 18 
diameter 1 mm. 

Balgen 6 uppbars av en lagesfast del av va- 
gen (se fig. 1) och ar over en ventil B anslu- 
ten till en oljeseparator 20. Under standard- 
vikten W ar en pneumatisk cylinder 21 an- 
ordnad, vilken innesluter en kolv 22, som nar 
den befinner sig i sitt dvre vandlage lyfter 
standardvikten W fran vagskalen 7. Vid si- 
dan om kolvens 22 kolvstang finns ett ut- 
sprang 23, vilket ar anordnat att nar det ror 
sig i vertikalled manovrera ventiler F och G 
Dessa ventiler tryckbelastas, nar utspranget 
23 kommer till anliggning mot dem. 

Den pneumatiska kretsen innefattar nor- 
mala treportsventiler A, B, C, D, E, F och G 
samt l:l-relaer N och V. Kretsen innefattar 
aven tva precisionsrelaer P x och P 2 . Relaet P, 
arbetar vid tryck over 1,05 at och relaet P 2 
arbetar vid tryck under 1,12 at. Den pneuma- 
tiska kretsen matas fran tre tryckluftkallor 
en pa 5,5—7 at, en pa 1,75 at och en pa 2,1 at' 
Tryckkallan pa 5;5— 7,0 at anvands for man- 
ovrenng av hylsventilen 9 under inverkan av 
relaet V. Tryckkallan pa 2,1 at ar over en 
styrning R. ansluten till tryckregulatorn 13 
Mottrycket i tryckregulatorn 13 har ett mi- 
nimivarde, nar den plana platremsan 14 helt 
fnlagger munstyckena 17 och 18, och stiger 
nar platremsan ror sig uppat och tacker en 
allt storre del av dessa munstycken. Mottryc- 
ket styr relaet N sa, att luft vid samma tryck 
som mottrycket i tryckregulatorn 13 fran 



tryckkallan pi 1,75 at tillfors till relaerna P x 
och P 2 , till en av portarna i ventilen E, genom 
vilken luften nar ventilen ar tryckbelastad 
passerar till relaet V, som darigenom bringas 
att fran hogtryckskallan slappa fram luft vid 
samma tryck som mottrycket, samt slutligen 
till oljeseparatorn 20, sa att olja bringas att 
stromma till eller fran balgen 6 over venti- 
len B. 

Vart och ett av 1 :l-relaerna N och V utgors 
i huvudsak av ett slutet karl, som medelst ett 
bojligt membran ar uppdelat i tva kammare. 
Till den ena kammaren, vilken utgor relaets 
styrkammare, tillfors luft vid ett styrtryck i 
foreliggande fall mottrycket i tryckregulatorn 
13. Den andra kammaren ar ansluten till en 
kalla for tryckluft med hogre tryck an det 
maximala styrtrycket, i foreliggande fall 1,75 
at. Tryckluftkallan ar ansluten till den namn- 
da andra kammaren over en liten kulventil, 
vilken manovreras av merabranet. Den namn- 
da andra kammaren ar forsedd med ett av- 
lastningsmunstycke, genom vilket overskott 
p& luft kan avga till atmosfaren. Under jam- 
viktsforhallanden intar membranet ett sadant 
lage, att kulventilen per tidsenhet slapper 
fram en lika stor luftmangd som den, som 
kan avga genom avlastningsmunstycket. Tryc- 
ken pa bada sidor om membranet bli darige- 
nom i huvudsak lika stora. Den namnda and- 
ra kammaren ar aven ansluten till en avgiv- 
nmgsledning, genom vilken forhallandevis sto- 
ra mangder luft med samma tryck som styr- 
trycket kan avga fran relaet. Pneumatiska re- 
laer av detta slag finnas tillgangliga pa mark- 
naden. 

Det ar uppenbart att relaet pa kant satt kan 
anordnas sa, att den genom avgivningsledning- 
en avgaende luften erhaller ett tryck, som star 
i ett faststallt forhallande till styrtrycket. 
Detta forhallande kan vara storre eller mind- 
re Sn 1. 

Tryckkallan pa 1,75 at, vilken over relaet 
N ar ansluten till ventilens E normalt isolera- 
de port, ar aven ansluten till ventilens E nor- 
malt inkopplade port, sa att trycket pa 1,75 
at tillfors till relaet V, nar ventilen E ar obe- 
lastad. Tryckkallan pa 1,75 at ar aven anslu- 
ten till en av portarna i ventilen C, vilken, nar 
den ar tryckbelastad, slapper fram ett tryck 
pa 1,75 at till ventilen E for tryckhelastning 
av denna. Nar ventilen C ar tryckbelastad, 
slapper den aven fram det namnda trycket 
till en av portarna i ventilen A, vilken ventil 
nar den ar obeiastad, tillfor trycket till venti- 
len C och salunda nailer denna tryckbelastad 
Nar ventilen C ar obeiastad, star dess utlopp 
l forbmdelse med atmosfaren. Tryckkallan pa 
1,75 at, ar aven ansluten till en av portarna 
i precisionsrelaet P lf vilket ar inkopplat pa- 
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rallellt med ventilen C. Trycket p& 1,75 at till- 
fors, nar relaet ar tryckbelastat, till venti- 
len A for tryckbclastning av denna och pa- 
rallellt darmed till en av portarna i relaet P 2 . 
Nar det sistnamnda relaet ar tryckbelastat, 
tillfors trycket pa 1,75 at till en av portarna i 
ventilen G. Nar ventilen G ar tryckbelastad, 
tillfors trycket pa 1,75 at till en av portarna 
i ventilen A, varifran detta tryck, nar ventilen 
A ar tryckbelastad, tillfors till ventilen C for 
tryckbelastning av denna. 

Tryckkallan pa 1,75 at ar aven ansluten till 
en tryckknappsventil PB, vilken ar inkopplad 
parallellt med ventilen C och relaet P t . Nar 
tryckknapps ventilen ar obelastad, tillfors 
trycket pa 1,75 at till en av portarna i venti- 
len D, varifran det, nar ventilen D ar tryck- 
belastad, tillfors till ventilerna D och B for 
tryckbelastning av dessa och till den pneuma- 
tiska cylindera 21. 

Det ar uppenbart att stand ardvikten W till 
foljd av vagskalens 7 och plattformens 8 olika 
avstand till stodet 2 maste avpassas sa, att 
den ger samma moment kring stodet 2 som 
den nettovikt, som man onskar vaga upp. 

Tillstand rcsp operation 

1. Plattformen torn 

2. Behallaren placeras pa plattformen. Tryck- 
knappen trycks ned. Systemet borjar ut- 
balanseringen med torn behallare 

3. Standardvikten i vagskalen och systemet 
utbalanserat 

4. Standardvikten lyfts 

5. Standardvikten helt lyftad. Matningen bor- 
jar 

6. Mottrycket i styrkammaren nar vardet 
1,05 at 

7. Den fyllda behallaren avlagsnad 

Ventiltillstand 1 = Ventilen obelastad 
Ventiltillstand 2 = Ventilen tryckbelastad 

Balgens 6 och fjaderns 3 fjaderkonstanter 
aro sa avpassade, att balgen och salunda aven 
vagbalkens vanstra sida enligt fig. 1 vid vilken 
som heist Sndring inom ett faststallt omrade, 
exempelvis 0 — 0,5 kg eller 25 — 25,5 kg, av den 
pa vagbalkens hogra sida verkande vikten for- 
mer rora sig sa, att mottrycket i tryckregula- 
torn uppratth&lls vid eller aterfors till ett var- 
de, vilket ligger inom 0,07 at fran det fast- 
stallda varde, som svarar mot vagbalkens jam- 
viktslage, dvs. onskad nettovikt pa plattfor- 
men 8. 



Anordningens arbetssatt skall nu beskriva*s 
i detal j : 

Vid normal anvandning ar ventilen D tryck- 
belastad vid slutet av en uppvagningscykel, sa 
att luft fran tryckkallan pa 1,75 at tillfors till 
den pneumatiska cylindern 21, varigenom kol- 
ven 22 halls i det upplyftade laget, i vilket 
den nailer standardvikten W upplyftad fran 
vagskalen 7. Samtidigt halls ventilen B tryck- 
belastad, varigenom den oljefyllda balgen 6 
halls sluten. 

Nar en fylld behallare avlagsnas fran platt- 
formen 8, svanger vagbalkens vanstra sida en- 
ligt fig. 1 ned&t, varigenom mottrycket i tryck- 
regulatorn 13 sjunker. En torn behallare pla- 
ceras sedan pa plattformen 8, varefter tryck- 
khappsventilen PB manovreras. Av den fol- 
jande tabellen framg&r de olika ventilernas 
tillstand under varje fas av uppvagningeri. 
Det framg&r av tabellen att nar tryckknapps- 
ventilen PB manovreras avlastas ventilerna D 
och B, varigenom den oljefyllda balgen 6 for- 
binds med oljeseparatorn 20 och den undre 
delen av cylindern 21 forbinds med atmosfa- 
ren. 



Ventiltillstand 
A B C D 


E 


F 


G 


Pi 




Kolvens 22 lage 
resp rorelse 


1 2 1 


2 


1 


2 


1 


1 


2 


Uppe 


1 1 1 


1 


1 


1 


1 


1 


2 


Borja rora 
sig ned&t 


2 2 2 


2 


2 


1 


2 


2 


2 


Anda nere 


1 2 2 


2 


2 


1 


1 


1 


2 


Rora sig upp&t 


1 2 2 


2 


2 


2 


1 


1 


2 


Anda uppe 


2 2 1 


2 


1 


2 


1 


2 


2 


Anda uppe 


1 2 1 


2 


1 


2 


1 


1 


2 


Anda uppe 



Tryckregulatorn 13, balgen 6 och fjadern 
3 verka tillsammans s&, att v&gbalkens rorel- 
se, nar den p& v&gen verkande vikten varierar 
inom ett faststallt omrade, begransas till en 
mycket liten rorelse. En eventuell variation i 
den tomma beh&llarens vikt kompenseras dar- 
fdr automatiskt under inverkan av balgen, 
vilken begransar v&gbaikens rorelse p& grund 
av variation i taran, i s&dan grad, att vagning- 
en kan fortsatta utan att noggrannheten gar 
forlorad. Som exempel kan nslmnas att nar 
mottrycket i tryckregulatorn 13 automatiskt 
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aterstalls till ett varde, som avviker hogst 0,07 
at fran det faststallda mottrycket 1,05 at, 
medfor detta i en anordning av beskrivet slag 
att system et balanseras pa hogst 10 g nar vid 
en variation i taran pa 0,5 kg. Anordningen 
kan salunda anvandas for automatisk tare- 
ring endast om taran varierar inom ett fast- 
stallt omrade. Om taran ligger utanfor detta 
omrade, sakerstaller den i det foljande be- 
skrivna las anordningen att vagningen icke 
kan fortsatta. 

"Nar tryckknappsventilen PB manovreras, 
borjar utbalanseringen av systemet genom att 
olja tillfors till eller bortfors fran balgen 6, 
si att trycket dari blir detsamma som motr 
trycket i tryckregulatora 13. Samtidigt ror 
sig kolven 22 nedat och avlamnar darvid 
standard vikten pa vagskalen 7. Nar kolven 
ror sig nedat, frigors forst ventilen F, varef- 
ter kolven fortsatter att rora sig nedat till in- 
grepp med ventilen G. 

Nar standardvikten avlamnas pa vagskalen, 
svanger vagbalkens vanstra sida uppat, vari- 
genom mottrycket i tryckregulatorn 13 stiger. 
Relaet N verkar da sa, att trycket i balgen 6 
stiger och vagbalkens lage inregleras, tills 
den kraft, varmed balgen verkar pa havstang- 
en 4, utbalanserar den kraft, varmed i f jadern 
3 verkar darpa, da inregleringen avslutas. 
Mottrycket i tryckregulatorn 13 ligger da sa 
nara det faststallda vardet, att balken i prak- 
tiken bef inner sig i sitt jamviktslage. Detta 
svarar mot tillstand 3 enligt tabellen. 

Nar jamvikt har uppnatts, tryckbelastas 
precisionsrelaerna P x och P 2 , varigenom ven- 
tilen A tryckbelastas. Emedan kolven 22 be- 
f inner sig anda nere, sa att utspranget 23 an- 
griper ventilen G, tillfors luft vid ett tryck av 
1,75 at genom relaerna P x och P 2 och ventiler- 
na G och A till ventilen C och aven genom en 
strypning R D till ventilerna D och B. Tryck- 
belastningen av ventilen B medfor att balgen 
6 lases i sitt lage och tryckbelastningen av 
ventilen D medfor att luft vid ett tryck av 
1,75 at genom ventilen D tillfors till cylindern 
21, sa att kolven 22 bringas att rora sig uppat 
och lyfta standardvikten fran vagskalen. Ven- 
tilen D haller sig sjalv i det tryckbelastade 
laget och kan endast avlastas tilisammans med 
ventilen B genom manovrering av tryck- 
knappsventilen PB. Ventilen B kan icke tryck- 
belastas, savida icke bada precisionsrelaerna 
P x och P 2 arc tryckbelastade, nar jamvikt upp- 
nas omedelbart efter inregleringen. Detta in- 
nebar i praktiken att anordningen icke kan 
anvandas for behallare med en vikt utanfor 
det faststallda omradet for taran. 

Nar standardvikten lyfts fran vagskalen 7, 
avlastas ventilen G. Vagbalkens 1 vanstra sida 
svanger nedat och mottrycket i tryckregula- 



torn 13 sjunker darigenom under det fast- 
stallda vardet, varigenom relaet P l avlastas. 
Detta svarar mot tillstand 4 enligt tabellen. 

Nar standardvikten har lyfts fran vagska- 
len 7, kvarblir v&gbalken i det fran jamvikts- 
laget avvikande laget, ty balgen 6 ar nu isole- 
rad fran den pneumatiska kretsen och formar 
icke langre paverka vagbalkens lage. Nar kol- 
ven 22 ar anda uppe, angriper utspranget 23 
ventilen F. Ventilen A ar darvid avlastad (till- 
stand 5 enligt tabellen) men ventilen C for- 
blir tryckbelastad pa grund av anslutningen 
till tryckluftkallan pa 1,75 at. Aven ventilerna 
B, D och E forbli tryckbelastade. 

Nar ventilen E fran och med tillstand 3 en- 
ligt tabellen ar tryckbelastad, styrs hylsventi- 
len 9 av mottrycket i tryckregulatorn 13 via 
relaerna N och V. For att stromningsmotstan- 
det genom hylsventilen 9 skall hall as lagt ar 
relaet N anordnat att medge lufttillforsel till 
hylsventilen endast nar mottrycket i tryckre- 
gulatorn 13 ar 0,3 at eller hogre. Nar stan- 
dardvikten lyfts fran vagskalen, sjunker mot- 
trycket i tryckregulatorn 13 till att borja.med, 
varfor trycket i hylsventilens tryckkaramare 

12 sjunker, sa att materialtillforseln kan bor- 
ja. Nar mottrycket i tryckregulatorn 13 blir 
hogre an 0,3 at, stiger trycket i hylsventilens 
tryckkammare, varigenom tillforseihastighe- 
ten nedbringas. Tryckregulatorn 13 ar sa pla- 
cerad i forhallande till vagbalken, att mot- 
trycket dari icke borjar stiga, forran det till- 
forda materialets vikt pa nagot kilo nar upp- 
gar till den flnskade nettovikten. Nar mot- 
trycket uppnar det faststallda vardet 1,05 at, 
tryckbelastas precisionsrelaet P lf varigenom 
ventilen A tryckbelastas, vilket i sin tur med- 
for att ventilen (3 avlastas genom ventilerna 
A, G och F. Nar ventilen C avlastas, avlastas 
aven ventilen E, varigenom hela trycket pa 
1,75 ato tillfors till hylsventilen, sa att denna 
stanger helt (tillstand 6 enligt tabellen). 
Strypningen R„ sakerstaller att ventilerna D 
och B forbli tryckbelastade, nar ventilen C 
avlastas. 

Nar den fyllda beh&llaren avlagsnas fran 
plattformen 8, sjunker mottrycket i tryckre- 
gulatorn 13, varigenom precisionsrelaet P ; av- 
lastas. Darigenom nas tillstand 7 enligt tabel- 
len, vilket ar detsamma som utgangstillstan- 
det 1. 

Precisionsrelaet P 2 har till funktion att for- 
hindra att materialtillforseln paborjas, om 
vid den automatiska tareringen ett alltfor 
hogt mottryck skulle uppsta i tryckregulatorn 

13 eller om taran ligger over det faststallda 
maximivardet. 

Vid den i det fSregaende beskrivna utfo- 
ringsformen av eh anordning enligt forelig- 
gande uppfinningen innefattar tryckregula- 
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torn en kammare med oppningar, genom vilka 
tryckluft fran en gemensam kalla utstrom- 
mar vid motsatta sidor om en spalt och forbi 
vilka ett till vagen horande element ar rorligt 
for att avbryta eller forsvara luftutstrom- 
ningen. En anordning av detta slag ar speciellt 
lamplig, ty genom lampligt val av oppningar- 
nas storlek, spaltens vidd och det rorliga ele- 
mentets tjocklek kan man fa det mottryck, 
som uppstar i kammaren, att variera hogst 
avsevart aven till foljd av mycket sma rorei- 
ser hos det rorliga elementet. Vidare har en 
anordning av detta slag den fordelen, att luft- 
trycket icke har nagon inverkan pa det till va- 
gen horande elementets rorelser, emedan det 
verkar pa bada sidor om detta element. Vida- 
re kunna sadana vibrationer, som eventuelit 
uppsta i elementet, nar detta befinner sig 
nara oppningarna, knappast skada dessa, ty 
elementet ar fritt att rora sig forbi oppning- 
arna i bada riktningarna. 

Tryckregulatorn kan naturligtvis utforas pa 
annat satt an det ovan beskrivna. Sa kan ex- 
empelvis en luftstrom, som utstrommar fran 
ett munstycke, riktas direkt mot vagbalken, 
sa att luftutstromningen minskas och mot- 
trycket darigenom okas, nar vagbalken svang- 
er sa, att en allt storre del av munstycket 
tacks. 

De lasmedel, som aro anordnade att under 
inverkan av mottrycket i styrkammaren lasa 
regleranordningarna efter inregleringen, inne- 
fatta lampligen en pneumatisk omkastare, vii- 
kcn ar anordnad att vaxla fran ett tillstand 
till ett annat, nar en faststalld tryckandring 
sker i tryckkammaren, och vilken befinner 
sig i det ena tillstandet mellan tva faststallda 
tryck och i det andra tillstandet vid tryck over 
det hogre av de tva faststallda trycken eller 
under det lagre av dessa tva tryck. Vid en fo- 
redragen utforingsform innefatta lasmedlen 
tva precisionsrelaer, av vilka det ena ar an- 
ordnat att vaxla fran ett tillstand till ett annat 
vid en faststalld tryckandring och det andra 
ar anordnat att vaxla fran ett tillstand till ett 
annat vid en annan faststalld tryckandring, 
varvid den pneumatiska kretsen ar sa anord- 
nad, att regleranordningarna lasas tUl foljd 
av en kombination av relaernas tillstand mel- 
lan de tva faststallda trycken, vilken kombi- 
nation medfor att en pneumatisk ventil man- 
ovreras sa, att balgen isoleras. Lampligen an- 
vandas tva relaer, som bada befinna sig i 
samma tillstand mellan de tva trycken, dvs. 
som bada aro tryckbelastade eller avlastade. 

En anordning enligt foreliggande uppfin- 
ning kan aven anvandas till andra slag av va- 
gar an den ovan beskrivna balansvagen med 
en vagbalk. Den kan exempelvis anvandas till 
en vag med en i ena anden inspand eller 



svangbart lagrad vagbalk. Nar inregleringen 
av vagen sker genom installning av en f jaders 
lage, kan den stallbara fjadern utgoras av en 
hjalpfjader, forutom vilken vagen innefattar 
en huvudfjader, som upptar den storsta de- 
len av belastningen pa vagen. 

Vid det i det foreg&ende beskrivna utforan- 
det anvands en hylsventil for styrning av ma- 
terialtillforseln till behallaren. Denna ventil 
innefattar en elastisk hylsa, genom vilken 
materialet kan stromma och vilken omges av 
ett stelt holje, som tillsammans ihed den elas- 
tiska hylsan innesluter en tryckkammare. Till 
denna kan tryckluft tillforas och bortforas 
for minskning resp. okning av den fria ge- 
nomstromningsarean genom den elastiska 
hylsan. En hylsventil av detta slag ar speciellt 
lamplig att anvandas till en pneumatisk an- 
ordning enligt foreliggande uppfinning for 
styrning av materiaJtillfSrseln till en vag. Om 
en dylik ventil anvands, kan namligen hela - 
systemet goras pneumatiskt och till foljd dar- 
av forhallandevis enkelt. Ventilen arbetar med 
god noggrannhet och minskar materialtillfor- 
seln kontinuerligt, nar uppvagningsfasen nar- 
mar sig sitt slut, varfor uppvagningen kan ske 
med sma toleranser. En hylsventil av ovan 
beskrivet slag foredrages darfor i en anord- 
ning enligt foreliggande uppfinning. 

Det ar emellertid uppenbart att aven andra 
slags anordningar kunna anvandas for att be- 
gransa och avbryta materialtillforsein. Man 
kan exempelvis lata det pneumatiska syste- 
met styra en elektrisk krets pa sa satt, att 
kretsens utgangsspanning okar med tilltagan- 
de mottryck. Man later da utg&ngsspanningen 
styra en ventil eller annan anordning, som 
reglerar den hastighet, vanned materialtillfor- 
sein till vagen sker. Man kan exempelvis an- 
vanda en vibrerande tillforselanordning, var- 
vid dennas ampiitud och salunda aven tillfor- 
selhastigheten styrs av utgangsspSnningen. 



Patentansprak : 

Automatisk nettovag med pneumatisk reg- 
lering av tarering och matning, varvid tare- 
ringen regleras av det mottryck, som bildas i 
en lufttryckkammare genom en vagbalks ro- 
relse i forhallande till en utstromningsopp- 
ning i tryckluftkammaren, kannetecknad dar- 
av, att vagbalken (1) uppbar en plattform el- 
ler liknande (8) for den behallare, som skall 
fyllas, och en vagskal (7) for en standardvikt 
(W) med samma vikt som den onskade net- 
tovikten, varvid en ventilstyrd lyftanordning 
(21, 22) av kolvtyp ar anordnad f6r upplyft- 
ning av standardvikten (W) fran vagskalen, 



BEST AVAILABLE COPY 



6 



202556 



oca ett tara-kompensationskari (20) med 
tryckvatska ar anslutet till en balg (8) pa sa- 
dant satt, att vatska kan overforas Mn karlet 
(20) till balgen (6) eller omvant, varvid luft- 
trycket ovanfor vatskan i karlet (20) regleras, 
exempelvis medelst ett pneumatiskt rela (N), 
av trycket i tryckluftkammaren (13), sa att 
vatsketrycket i balgen (6) varieras i enlighet 
med variationer i mottrycket i tryckluftkam- 
maren (13), och varvid balgen (6) via ett 
elastiskt utdragbart forbindningsorgan (3), 
exempelvis en fjader, foretradesvis med hjalp 
av en havarm (4), ar ansluten till vagbalken 
(1) pa ett sadant satt, att rorelse av balgen 



(6) till foljd av vatskeoverforing mellan den- 
na och kompensationskarlet (20) vid tarering 
aterfor vagbalken (1) till nollage med avseen- 
de pa tryckluftkammaren (13). 

Anforda pnbllkationer: 

Patentskrifter frdn 

Frankrike 1 207 688; Tyskland 953 663; 
USA 2 634.080, 2 755 057. 

Ombnd: 

Ing. M Kierkegaard, Stockholm 
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FIG. 2(b) 



S LJTOGR. ANSTALT 



BEST AVAILABLE COPY 



